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1. ПАСПОРТРАБОЧЕЙПРОГРАММЫУЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ 

 

ОП.08Обработкаметалловрезанием,станкииинструменты  
 

1.1. Областьпримененияпрограммы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью

 основнойобразовательной программы  по специальности СПО: 

15.02.12Монтаж,техническоеобслуживаниеиремонтпромышленногооборудования

(поотраслям). 

1.2. Местодисциплинывструктуреосновнойобразовательнойпрограммы: 

дисциплинаотноситсякобщепрофессиональномуциклу 

 
1.3. Целиизадачидисциплины–

требованиякрезультатамосвоениядисциплины: 

Врезультатеизучениядисциплиныобучающийсядолженуметь: 

 выбиратьрациональныйспособобработкидеталей; 

 оформлятьтехнологическуюидругуюдокументациювсоответствиисдействую

щейнормативнойбазой; 

 производитьрасчётырежимоврезания; 

 выбирать средства и контролировать геометрические 

параметрыинструмента; 

 читатькинематическуюсхемустанка; 

 составлятьпереченьоперацийобработки; 

 выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки

 вала,отверстия,паза,резьбы и зубчатогоколеса. 

 
Врезультатеосвоениядисциплиныобучающийсядолжензнать: 

 назначение,классификацию,конструкцию,принципработыиобластьприменен

ияметаллорежущихстанков; 

 правилабезопасностиприработенаметаллорежущихстанках; 

 основныеположениятехнологическойдокументации; 

 методикурасчётарежимоврезания 

 основныетехнологическиеметодыформированиязаготовок. 

 
Содержаниедисциплиныориентированонаподготовкуобучающихсякосвоени

ю профессиональных модулей ООП по специальности 15.02.12 

Монтаж,техническоеобслуживаниеиремонтпромышленногооборудования(поотрас

лям). В результате освоения дисциплины обучающийся осваивает 

элементыпрофессиональныхкомпетенций (ПК): 

 
ПК1.1.Осуществлятьработыпоподготовкеединицоборудованиякмонтажу 
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Умения Знания 

выбирать рациональный способ 

обработкидеталей; - оформлять 

технологическую 

идругуюдокументациювсоответствиис 

действующейнормативнойбазой; 

- производитьрасчётырежимоврезания; 

- выбирать средства и 

контролироватьгеометрическиепараметр

ыинструмента; 

- читатькинематическуюсхемустанка; 

- назначение,классификацию,конструкцию,

принцип работы и область 

примененияметаллорежущихстанков; 

- правила безопасности при работе 

наметаллорежущихстанках; 

ПК1.2.Проводитьмонтажпромышленногооборудованиявсоответствиистехнической 

документацией 

Умения Знания 

составлять перечень операций обработки, -

выбирать режущийинструменти 

оборудование для обработки 

вала,отверстия,паза,резьбыизубчатогоколе

са. 

- основныеположениятехнологической 

документации; -

методикурасчётарежимоврезания 

- основныетехнологическиеметоды

формированиязаготовок. 

Врезультатеосвоениядисциплиныобучающийсяосваиваетэлементыобщих 

компетенций(ОК): 

Шифр

комп. 
Наименова

ниекомпет

енций 

Дескрипторы 

(показателисформиров

анности) 

Умения 
Знания 
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ОК01. Выбиратьс

пособыреш

ениязадачп

рофессиона

льной 

деятельност

и,применит

ельно 

кразличным

контекстам. 

Распознавать 

сложныепроблемы в 

знакомыхситуациях. 

Выделять 

сложныесоставныечастипр

облемыи описывать её 

причины иресурсы, 

необходимые 

дляеёрешения вцелом. 

Определять потребность 

винформациии 

предприниматьусилиядляе

ёпоиска. 

Выделять главные 

иальтернативные 

источникинужных 

ресурсов. 

Разрабатывать 

детальныйпландействий 

и 

придерживатьсяего. 

Качестворезультата,в

целом,соответствует 

Распознавать 

задачуи/или 

проблему 

впрофессиональном

и/или 

социальномконтекс

те. 

Анализировать 

задачуи/илипроблему

и 

выделять 

еёсоставныечаст

и. 

Правильно 

определить и 

найтиинформацию,не

обходимую 

длярешения задачи 

и/илипроблемы. 

Составить 

пландействия,

Определитьнео

бходимые 

ресурсы. 

Актуальныйпро

фессиональный 

и 

социальный

контекст, 

вкоторомпр

иходитсяра

ботать 

ижить. 

Основныеисто

чникиинформ

ации 

иресурсовдля 

решения задач 

ипроблем 

впрофессиональ

ном 

и/илисоциально

мконтексте. 

Актуальные 
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  требованиям. 

Оценивать результат 

своейработы, выделять в 

нёмсильныеислабыесторон

ы. 

Владетьактуальными

методами работы 

впрофессиональной 

исмежных сферах. 

Реализоватьсоставл

енный 

план.Оценитьрезуль

татипоследствиясво

их 

действий(самостоятел

ьно или 

спомощьюнаставника

). 

стандартыв

ыполненияр

аботв 

профессиональн

ой и 

смежныхобласт

ях. 

Актуальныемет

одыработывпро

фессиональной 

и 

смежныхсферах

. 

ОК02. Осуществля

ть 

поиск,анали

з 

иинтерпрет

ацию 

информаци

и,необходи

мой 

длявыполне

ниязадачпр

офессионал

ьной 

деятельност

и. 

Планировать 

информационный поиск 

изширокого 

набораисточников, 

необходимогодля 

выполненияпрофессионал

ьных задач.Проводить 

анализполученной 

информации,выделять в 

ней главныеаспекты. 

Структурироватьотобранну

ю информацию 

всоответствии 

спараметрамипоиска. 

Интерпретироватьполученн

ую информацию 

вконтекстепрофессиональн

ой 

деятельности. 

Определять 

задачипоиска 

информации.Опреде

лятьнеобходимыеис

точники 

информации.Планир

овать процесспоиска. 

Структурировать

получаемую 

информацию. 

Выделять 

наиболеезначимое 

в 

перечнеинформаци

и. 

Оцениватьпрактиче

скуюзначимостьрез

ультатов 

поиска.Оформлять 

результатыпоиска. 

Номенклатураи

нформационных 

источниковпри

меняемых 

впрофессиональ

ной 

деятельности.П

риемыструктур

ирования 

информации.Фо

рматоформлени

ярезультатовпо

иска 

информации. 

ОК03. Планироват

ь 

иреализовы

ватьсобстве

нноепрофес

сиональное 

иличностно

еразвитие. 

Использоватьактуальную

нормативно-правовую 

документацию попрофессии 

(специальности).Применять 

современнуюнаучно 

профессиональнуютермино

логию. 

Определять 

траекториюпрофессион

альногоразвития 

исамообразования. 

Определятьактуально

стьнормативно-

правовойдокументац

ии 

впрофессиональной 

деятельности. 

Содержание

актуальнойн

ормативно-

правовой 

документации.С

овременнаянауч

ная 

ипрофессиональ

наятерминологи

я.Возможные 

траектории 



8  

    профессиональн

ого 

развитияисамоо

бразовани 

я. 

ОК04. Работать 

вколлектив

еи 

команде,эф

фективновз

аимодейств

овать 

сколлегами,

руководств

ом, 

клиентами. 

Участвовать в 

деловомобщении для 

эффективногорешениядело

вых задач. 

Планироватьпрофе

ссиональнуюдеяте

льность. 

Организовывать 

работуколлективаик

оманды. 

Взаимодействоватьс

коллегами,руководс

твом,клиентами. 

Психология

коллектива.

Психология

личности. 

Основыпр

оектной 

деятельности. 

ОК05. Осуществля

ть устную 

иписьменну

юкоммуник

ацию 

нагосударст

венном 

языкес 

учетомособ

енностейсо

циального 

икультурно

г 

о контекста. 

Грамотноустно 

иписьменно излагать 

своимысли 

попрофессиональнойтемат

ике нагосударственном 

языке.Проявлять 

толерантность 

врабочемколлективе. 

Излагатьсвоимысли

на 

государственномязы

ке. 

Оформлять

документы. 

Особенностис

оциального 

икультурного

контекста. 

Правилаофо

рмлениядок

ументов. 

ОК06. Проявлятьг

ражданско 

- 

патриотиче

скуюпозиц

ию, 

демонстрир

оватьосозна

нноеповеде

ниена 

основеобще

человеческ

их 

ценностей 

Понимать значимость 

своейпрофессии(специальн

ости). 

Демонстрироватьпо

ведение на 

основеобщечеловеч

ескихценностей. 

Описыватьзначи

мостьсвоейпрофе

ссии. 

Презентоватьстру

ктурупрофессиона

льнойдеятельност

и 

попрофессии(спец

иальности). 

Сущностьгр

ажданско- 

патриотической

позиции. 

Общечеловечес

киеценности. 

Правилапов

едения 

входевыпол

нения 

профессиональн

ой 

деятельности. 
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ОК07. Содействов 

ать 

Соблюдатьправила 

экологической 

Соблюдатьнормы 

экологической 

Правила 

экологической 
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 сохранению

окружающе

й 

среды,ресур

сосбережен

ию,эффекти

внодейство

ватьвчрезвы

чайныхситу

ациях. 

безопасности при 

ведениипрофессионально

й 

деятельности.Обеспеч

иватьресурсосбереже

ние нарабочем месте. 

безопасности.

Определятьна

правления 

ресурсосбереженияв

рамкахпрофессионал

ьной 

деятельности 

попрофессии(сп

ециальности). 

безопасностипр

и 

ведениипрофесс

иональной 

деятельности.

Основныерес

урсы, 

задействованны

е 

впрофессиональ

ной 

деятельности.П

утиобеспечения

ресурсосбереже 

ния. 

ОК08. Использова

ть 

средствафи

зическойку

льтуры 

длясохране

нияиукрепл

енияздоров

ья 

впроцессеп

рофессиона

льной 

деятельност

и 

иподдержан

иенеобходи

мого уровня 

физической

подготовле

нности. 

Сохранять и 

укреплятьздоровье 

посредствомиспользов

ания 

средствфизической 

культуры.Поддержива

тьуровеньфизическойп

одготовленности 

дляуспешной 

реализациипрофессио

нальной 

деятельности. 

Использовать

физкультурно- 

оздоровительную

деятельностьдля 

укрепления 

здоровья,достижения 

жизненныхипрофе

ссиональныхцелей

. 

Применятьрациональ

ныеприемыдвигатель

ныхфункций 

впрофессиональной 

деятельности.Пол

ьзоватьсясредства

мипрофилактикип

еренапряженияха

рактерными 

дляданнойпрофес

сии(специальност

и). 

Роль 

физическойкуль

туры 

вобщекультурн

ом,профессиона

льномисоциаль

номразвитиичел

овека. 

Основызд

орового 

образа 

жизни.Условияп

рофессионально

й 

деятельностииз

оны риска 

физического

здоровья 

дляпрофесси

и 

(специальности) 

. 

Средствапрофил

актикиперенапр

яжения 

. 

ОК09. Использова

ть 

информаци 

Применятьсредства 

информатизации 

иинформационны

х 

Применятьсредства 

информационных

технологийдля 

Современные 

средства 

иустройст

ва 
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 онныетехно

логиивпроф

ессиональн

ой 

деятельност

и. 

технологийдляреализациип

рофессиональной 

деятельности. 

решенияпрофессио

нальныхзадач. 

Использовать

современное

программное

обеспечение. 

информатизаци

и. 

Порядок 

ихприменения 

ипрограммноео

беспечение 

впрофессиональ

ной 

деятельности. 

ОК10. Пользовать

сяпрофесси

ональной 

документац

ией 

нагосударст

венном 

ииностранн

омязыке. 

Применять 

впрофессионально

й 

деятельностиинструкций

на государственном 

ииностранномязыке. 

Вестиобщениенапрофесс

иональныетемы. 

Понимать 

общийсмысл 

четкопроизнесенных

высказываний 

наизвестные 

темы(профессиональ

ные ибытовые), 

понимать тексты 

набазовыепрофесси

ональныетемы, 

участвоватьв 

диалогах на 

знакомыеобщие 

ипрофессиональныет

емы, 

строить 

простыевысказыван

ияосебеи о 

своейпрофессиональ

ной 

деятельности,кратко

обосновыватьиобъяс

нить свои 

действия(текущиеи

планируемые),писат

ь простые 

связные сообщения 

назнакомые 

илиинтересующиепро

фессиональные 

темы. 

Правилапо

строенияпр

остых 

исложных 

предложений 

напрофессионал

ьные 

темыосновныео

бщеупотребител

ьные 

глаголы(бытова

я 

ипрофессиональ

ная 

лексика),лексич

ескийминимум,

относящийся 

кописанию 

предметов,

средств 

ипроцессо

в 

профессиональн

ой 

деятельности,ос

обенностипроиз

ношения,правил

а 

чтениятекстовп

рофессионально

йнаправленност

и 

ОК11 Планироват

ь 

предприни 

мательскую

деятельност 

Определятьинвестиц

ионнуюпривлекатель

ностькоммерческихи

дейв 

рамкахпрофессиональной 

Выявлять 

достоинства 

инедостатки 

коммерческойидеи. 

Презентоватьидеи 

Основы 

предпринимател

ьской 

деятельности. 

Основы 



12  

 ь 

впрофессио

нальной 

сфере. 

деятельности.Составлят

ьбизнес-план. 

Презентоватьбизнес-идею. 

Определять 

источникифинансиров

ания. 

Применять 

грамотныекредитныепро

дуктыдляоткрытия дела. 

открытиясобственн

огоделавпрофессио

нальнойдеятельнос

ти. 

Оформлять бизнес-

план. 

Рассчитыватьразмер

ы выплат 

попроцентным 

ставкамкредитовани

я. 

финансовойг

рамотности.

Правиларазр

аботки 

бизнес-

планов.Порядо

квыстраивания

презентации. 

Кредитные

банковские 

продукты. 

 

1.4. Количествочасовнаосвоениепрограммыдисциплины: 

Максимальная учебная нагрузка обучающегося 97 часов, в том числе: 

обязательная учебная нагрузка83 часа; 

самостоятельнойработыобучающегося2часа. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ2.1.Объем учебнойдисциплиныивидыучебнойработы 

Видучебнойработы Объем 
часов 

Максимальная учебная нагрузка обучающегося 97 

Обязательная учебная нагрузка 83 

втомчисле:  

теоретическоеобучение 49 

практические(лабораторные)занятия 34 

Самостоятельнаяработаобучающегося(всего) 2 

Промежуточнаяаттестациявформеэкзамена 
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2.2.

 ТематическийпланисодержаниеучебнойдисциплиныОП.08О

бработкаметалловрезанием,станкииинструменты 
Наименование разделов 

итем 

Содержаниеучебногоматериала,лабораторныеипрактическиеработы,самос

тоятельнаяработа обучающихся 

Объемчасов Осваиваем

ыеэлемент

ыкомпете

нций 

л пр сам 

1 2 3 4 5 6 

Раздел1. Технологическиеметодыпроизводствазаготовок     

Тема 

1.1.Основылите

йного 

производства 

Содержаниеучебногоматериала    ОК01-

ОК11,

ПК1.1-

ПК1.2 

Классификация способов изготовления отливок. Изготовление отливок 

впесчаныхформах.Понятиеобизготовленииотливокспециальнымиспособамилить

я в 

оболочковыхформах,повыплавляемыммоделям,вметаллическихформах(кокилях),ц

ентробежнымлитьем, литьемподдавлением. 

1   

Тема 

1.2.Техноло

гияобработ

кидавление

м 

Содержаниеучебногоматериала    

Холоднаяигорячаядеформация.Пластичностьметалловисопротивление 
деформированию. Назначение нагрева перед обработкой давлением. Понятие 

отемпературном интервале обработки давлением. Классификация видов 

обработкидавлением. Прокатка. Понятие о технологическом процессе прокатки. 

Продукцияпрокатного производства. Волочение, исходные заготовки и готовая 

продукция.Сущность ковки. Основные операции, инструмент. Понятие о 

технологическомпроцессековки.Горячаяобъёмнаяштамповка,понятиеотехнологич

еском 
процессегорячейобъёмнойштамповки. 

1   

Самостоятельнаяработаобучающихсяпотеме1.2 
Проработкаконспектов,первоисточников,оформлениеотчетаопрактическойработе. 

  1 

Тема 

1.3.Технолог

ияпроизводст

вазаготовокс

варкой 

Содержаниеучебногоматериала    ОК01-

ОК11,

ПК1.1-

ПК1.2 

Основы сварочного производства. Применение сварки в 

машиностроении.Сваркаплавлением:ручнаядуговаясварка,полуавтоматическаяду

говаясваркаподфлюсом,электрошлаковаясварка,всредезащитныхгазов.Сваркадавл

ением: 

контактная электрическая сварка, стыковая контактная сварка, точечная, 

шовная,конденсаторнаясварка. Сварка трением, холоднаясварка. 

1   
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Самостоятельнаяработаобучающихсяпотеме1.3 
Проработкаконспектов,первоисточников,оформлениеотчетаопрактической 

  1 
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 работе.     

Раздел2. Видыобработкиметалловрезанием.Металлорежущиеинструментыи 
станки 

    

Тема2.1.Металлорежущи

естанки 

Содержаниеучебногоматериала    ОК01-

ОК11,

ПК1.1-

ПК1.2 

1. Классификация станков по степени универсальности. Группы и типы 

станковпосистемеЭНИИМС.Значениебуквицифрвмаркахстанков.Движениявстанк

ах: главные, вспомогательные. Передачи в станках. Кинематические 

схемыстанков,кинематическиецепи.Настройкакинематическойцепи.Токарныестан

ки:винторезные,револьверные,лобовыеикарусельные,токарныеавтоматыиполуавт

оматы,принципихработы.Общиесведенияостанках,назначениеи 

областьихприменения. 

1   

Практическаяработа№1.Изучение устройстватокарно-винторезногостанка.  2  

Самостоятельнаяработаобучающихсяпотеме2.1 
Проработкаконспектов,первоисточников,оформлениеотчетаопрактическойработе. 

  1 

Тема 

2.2.Токарная

обработка,пр

именяемыест

анки 

иинструмент

ы 

Содержаниеучебногоматериала    

Физические основы процесса резания. Деформация металла в процессе 

резания,процессобразования стружки, типы стружки. 

Явления наростообразования, причины возникновения нароста на резце. Наклеп 

иусадкастружки.Силырезания,тепловыделениеприрезании.Работа,совершаемаяпр

ирезании.Источникиобразованиятепла.Мощность,затрачиваемаяпри резании. 

1   

Процесстокарнойобработки.Видыиконструкциярезцовдлятокарнойобработки.Осн

овныеэлементырезца.Поверхностиобрабатываемойрезцомзаготовки. Исходные 

плоскости для определения углов. Конструкции резцов 

взависимостиотихназначенияивидовобработки.Расширениеноменклатурырезцовз

а счетоснащенияотдельнымипластинами.Способыкрепленияпластинк 

державкамрезца. 

1   

Основные показатели резания: глубина резания, подача, скорость резания. 

Износрезцов, стойкость резца, критерии износа резца. Токарные станки: 

винторезные,револьверные,лобовые и карусельные, 

токарныеавтоматыиполуавтоматы,принципихработы.Общиесведенияостанках, 

назначение и область их применения, рассмотрение кинематики данныхстанков. 

1   

Лабораторнаяработа№1.Видыиконструкциярезцовдлятокарнойобработки.  2  
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 Лабораторнаяработа№2.Токарныестанки:винторезные,револьверные,лобовые 
икарусельные,токарныеавтоматыиполуавтоматы,принципихработы. 

 2   

Практическая  работа №2.Составление  операционной  карты  по  токарной 
обработке. 

 2  

Самостоятельнаяработаобучающихсяпотеме2.2 
Проработкаконспектов,первоисточников,оформлениеотчетаопрактическойработе. 

  1 

Тема 

2.3.Строгание 

идолбление,п

рименяемыйи

нструмент 

истанки 

Содержаниеучебногоматериала    

Процесс строгания и долбления. Геометрия строгальных и долбежных 

резцов.Режимы резания при строгании и долблении, их особенности. Определение 

силыимощностирезания при строганиии долблении. 

Нормированиестрогальныхработ.Техникабезопасности.Разновидностистрогальны

хидолбежныхстанков,ихкинематика.Основныеузлыикинематическаясхема. 

1   

Тема 

2.4.Сверле

ние, 

зенкерование 

и 

развертывание,п

рименяемыйинст

румент истанки 

Содержаниеучебногоматериала    

Процесс сверления, зенкерования и развертывания. Основные 

движения,особенности процессов. Элементы конструкций сверл, зенкеров и 

разверток,геометрическиепараметры.Особенностиэлементовконструкцииинструме

нтов.Силы,действующиенасверло,крутящиймомент.Последовательностьрасчетаре

жимоврезанияприсверлении,зенкерованиииразвертывании.Разновидностисверлиль

ныхирасточныхстанков.Назначение,характеристика,основныеузлы, 

кинематическаясхема,выполняемыеработы. 

1   

Лабораторнаяработа№3.Изучениегеометрическихпараметровспирального 
сверла,егозаточки. 

 2  

Тема2.5. 

Фрезерование,

применяемый

инструмент 

истанки 

Содержаниеучебногоматериала    

Процессфрезерования.Назначение,разновидности,конструкцияигеометрическиепа

раметрыфрез.Особенностипроцессафрезерования.Схемырезанияпри 

фрезеровании.Силы,действующиенафрезу. Особенности торцового 

фрезерования.Нормированиефрезерныхработ. 

1   

Фрезерныестанки.Ихназначениеиобластьприменения.горизонтально-

фрезерные,вертикально-фрезерные,продольно-фрезерные,карусельно-

фрезерные,копировально-фрезерныестанки.Движениявстанках.Основные 

узлыикинематическиесхемы.Делительныеголовки,ихвидыиустройство.Настройка

делительнойголовки наразличныевидыработ. 

1   

Лабораторнаяработа№4.Составлениеоперационнойкартыпофрезерной  2  
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 обработке.     

Практическаяработа№3.Изучениекинематическойсхемыгоризонтально- 
фрезерногостанка. 

 2  

Тема2.6. 

Зубонарезание,р

езьбонарезание,п

рименяемыеинст

рументы 

истанки 

Содержаниеучебногоматериала    

Методынарезаниязубчатыхповерхностей.Зубонарезныеинструменты,работающие 

по методу копирования: дисковые и концевые модульные 

фрезы,головкидляконтурногодолбления,областьихприменения.Зубонарезныеинст

рументы,работающиепометодуобкатки.Инструментыдлянарезанияцилиндрически

хколес:зуборезныегребенки,червячныемодульныефрезы,зуборезныедолбяки,шеве

ры.Инструментыдлянарезанияконическихколес:парные строгальные резцы, 

парные фрезы, резцовые головки. Инструменты 

дляобработкичервячныхколес:червячныефрезы,червячныешеверы.Основныесведе

нияозубонакатывании.Процессрезьбонарезания.Способыобразованиярезьбыирезь

бонарезныеинструменты:метчикииплашки,машинно-ручныеметчики, ручные 

метчики, гаечные метчики, резьбонарезные резцы и 

гребенки,гребенчатыефрезы,шлифовальныекруги.Элементырежимарезанияпризу

бонарезанииирезьбонарезании.Общиесведенияорезьбонакатывании. 

Зубообрабатывающиеирезьбообрабатывающиестанки.Ихклассификация.Зубофрез

ерныйстанок,зубошевинговальныйстанок.Резьбофрезерныйстанок. 

1   

Лабораторнаяработа№5

 Способыобразованиярезьбыирезьбонарезныеинстр

ументы:метчикииплашки,машинно-ручныеметчики,ручныеметчики, 

гаечныеметчики,резьбонарезныерезцыигребенки,гребенчатыефрезы,шлифовальны

екруги. 

 2  

Самостоятельнаяработаобучающихсяпотеме2.6 
Проработкаконспектов,первоисточников,оформлениеотчетаопрактическойработе. 

  1 

Тема2.7. 

Протягивание,

применяемый

инструмент 

истанки 

Содержаниеучебногоматериала    

Процесс протягивания, его особенности и область применения. 

Классификацияпротяжек, элементы конструкции и геометрические параметры 

протяжек. 

Схемыпротягивания.Прошивка,ееотличиеотпротяжки.Нормированиеработприпро

тягивании.Назначениеитипыпротяжныхстанков,ихприменение. 

Кинематика,гидроприводипринципдействияпротяжногогоризонтальногостанка. 

1   

Тема 

2.8.Шлифова

Содержаниеучебногоматериала    

Процессшлифования,егоособенностииобластьприменения.Характеристика 1   
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ние, 
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применяемый

инструмент 

истанки 

абразивногоинструмента,классификацияабразивныхматериалов.Основныевидыш

лифования,режимрезанияприплоскомшлифовании.Процесс 

хонингования. Шлифовальные станки, их классификация. 

Плоскошлифовальные,круглошлифовальные,бесцентровошлифовальные,внутри

шлифовальныестанки,их основные узлы, назначение, гидрокинематическая 

схема станков. Основныеузлы, принцип работы. Доводочные станки. Движения в 

станках. Устройствохонинговальныхголовок.Притирочныестанки,работананих. 

    

Самостоятельнаяработаобучающихсяпотеме2.8 
Проработкаконспектов,первоисточников,оформлениеотчетаопрактическойработе. 

  1 

Экзамен 6  

Всего 97  
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3. УСЛОВИЯРЕАЛИЗАЦИИРАБОЧЕЙПРОГРАММЫ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

3.1. Требованиякминимальномуматериально-техническомуобеспечению 

Реализацияпрограммыдисциплинытребуетналичиякабинета«Монтажа,технич

ескойэксплуатациииремонта промышленногооборудования». 

Оборудованиерабочихместлаборатории: 

1 Доска 1шт 

2 Мультимедийнаядоска1шт 

3 Парты 15шт 

4 Стул ученический 32шт 

5 Стенды 2шт 

6 Столпреподавательский 2шт 

7 Стулпреподавательский 1шт 

8 Стеллаж 1шт 

9 Столбик 1шт 

10 Шкаф 1шт 

 
3.2. Информационноеобеспечениеобучения 

 

Основныеисточники: 
 

1. ОвчинниковВ.В. Оборудование,техникаитехнологиясваркиирезкиметаллов: 

учебник / Овчинников В.В. — Москва: КноРус, 2018. — 303 с. —(СПО). — 

ISBN 978-5-406-06174-9. — URL: https://book.ru/book/927699 (датаобращения: 

13.08.2021).—Текст: электронный. 

2. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы: учебник для студентов МПО. –

М.:Издательскийцентр «Академия»,2019г. 

3. Режущийинструмент:учебноепособиедлястудентоввысшихучебныхзаведений/

А.В.Киричек,С.Г.Емельянов,М.Е.Ставровскийидр.;подобщ.ред.д.т.н.,проф.А.

В.Киричека.–СтарыйОскол:ТНТ,2018г. 

4. ХолодковаА.Г.Общиеосновытехнологииметаллообработкииработнаметаллоре

жущих станках: учебник для студентов СПО. - М.: Издательскийцентр 

"Академия", 2019г. 

 

 
3.3. Общиетребованиякорганизацииобразовательногопроцесса 

 

Освоение дисциплины ОП.08 Обработка металлов резанием, станки

 иинструментыпроизводитсявсоответствиисучебнымпланомпоспец

иальности 

15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт
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 промышленногооборудования(поотраслям) икалендарным графиком. 
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Образовательныйпроцессорганизуетсястрогопорасписаниюзанятий,утвержде

нномузаместителемдиректора. 

Изучение теоретического материала может проводиться как в каждой 

группе,так и в нескольких группах одновременно (при наличии нескольких групп 

наспециальности). 

Припроведениипрактическихзанятийпроводитсяделениегруппыобучающихся 

на подгруппы, численностью не более 13 чел. Практические 

работыпроводятсявспециальнооборудованнойлаборатории/мастерскойматериалов

еденияитехнической механики. 

Впроцессеосвоениядисциплиныпредполагаетсяпроведениетекущегоипромеж

уточного контроля знаний,умений устудентов. 

Текущий учет результатов освоения дисциплины производится в 

журналеуспеваемости. 

Сцельюоказанияпомощиобучающимсяприосвоениитеоретическогоипрактиче

ского материала, выполнения самостоятельной работы разрабатываютсяучебно-

методическиекомплексы. 

При освоении дисциплины, в соответствии с учебным планом и 

расписанием,длявсехжелающихпроводятсяконсультации. 

Образовательныйпроцессможетбытьорганизовансиспользованиемэлектронно

гообученияидистанционныхтехнологий.НасайтеСДОПХТТразмещается 

теоретический материал для самостоятельного изучения студентами,задания для 

выполнения практических работ, автоматизированные тесты и другиематериалы. 
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4.КОНТРОЛЬИОЦЕНКАРЕЗУЛЬТАТОВОСВОЕНИЯ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Контрольиоценкарезультатовосвоенияучебнойдисциплиныосуществляетсяпр

еподавателемвпроцессепроведенияпрактическихработ,тестирования,атакжевыпол

ненияобучающимисяиндивидуальныхзаданий,проектов,исследований. 
 
 

Результаты 

обучения(освоенныеумения,усвоенные

знания) 

Формы и методы контроля и 

оценкирезультатовобучения 

умения:  

 У1. Назначение, 

классификацию,конструкцию,принципр

аботыиобластьпримененияметаллорежу

щих станков 

Обладаетзнаниемпринциповработыиобласти

примененияметаллорежущихстанков;Ориент

ируетсявразнообразиивидовобработкиматер

иаловрезанием, 

оборудовании,инструментах 

 У2. Правила безопасности при 

работенаметаллорежущихстанках 

Демонстрируетточныезнанияправилбезопас

ности при работе

 наметаллорежущихстанк

ах;Аргументировано 

определяетпоследовательностьдействий 

 У3. Основные 

положениятехнологическойдок

ументации 

Владеетпрофессиональнойтерминологией;У

вереннопользоватьсянормативно-

справочной,

 технологической

документациейповыборулезвийногоинструм

ента,режимоврезаниявзависимостиотконкрет

ныхусловий 

обработки 

 У4.Методикурасчётарежимоврезания 

 У5.Основныетехнологическиеметодыф

ормированиязаготовок 

Владеетметодикойопределениярежущихсвой

ствматериаловиспособовихкобработке;Прои

зводитрасчетрежимов 

резанияприразличныхвидахобработки 

знания:  

 З1.Выбиратьрациональныйспособо

бработкидеталей 

Демонстрирует аргументированный 

выборспособаобработкинаданномоборудов

ании 

иинструменте 

 З2.Производитьрасчётырежимовр

езания 

Правильнопроизводитрасчетырежимов 

резания 

 З3.Выбиратьсредстваиконтролировать

 геометрические

параметрыинструмента 

Правильновыбираетсредстваи 

контролируетгеометрическиепараметрыи

нструмента 
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 З4. Читать кинематическую

 схемустанка 

 З5. Составлять перечень операций 

Демонстрирует умения 

чтениякинематическойсхемыс

танка 
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обработки 

 З6.Оформлятьтехнологическуюидругу

ю документацию в соответствии 

сдействующейнормативнойбазой 

 З7Выбиратьрежущийинструментиобор

удованиедляобработкивала,отверстия,п

аза,резьбыизубчатого 

колеса. 

Способен составить алгоритм действий 

пообработке 

Правильно и грамотно 

оформляеттехнологическуюидругуюдоку

ментацию 

 
Правильновыбираетрежущийинструментио

борудование 

дляобработкивала,отверстия,паза,резьбыизу

бчатогоколеса. 

Промежуточнаяаттестация Дифференцированныйзачет 
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1. ПАСПОРТ КОМПЛЕКТА ОЦЕНОЧНЫХ (КОНТРОЛЬНО-

ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ) МАТЕРИАЛОВ 

 

1.1. Область применения 

Комплект оценочных (контрольно-измерительных) материалов предназначен для оценки 

по ОП. 08 Обработка металлов резанием, станки и инструменты 

по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт 

промышленного оборудования (по отраслям) 

 

1.2. Описание процедуры оценки и системы оценивания по программе 

1.2.1. Общие положения об организации оценки 

Основными формами  проведения текущего контроля знаний на уроках 

теоретического обучения являются устный опрос, письменное выполнение 

заданий в форме тестов, самостоятельных работ, карточек-заданий, 

написание докладов, рефератов, творческих работ и их последующее 

прослушивание и обсуждение, а также контроль выполнения обучающимися 

индивидуальных заданий. 

1.2.2. Промежуточная аттестация (условия, цель и время проведения в структуре 

учебного года) Указываются наименования элементов программы, по 

которым предусматриваются процедуры промежуточной аттестации и 

формы их проведения 

 

Шифр 

 

Наименование элемента 

программы 

Вид промежуточной 

аттестации 

Форма 

проведения 

ОП. 

08 
ОБРАБОТКА МЕТАЛЛОВ 

РЕЗАНИЕМ, СТАНКИ И 

ИНСТРУМЕНТЫ 

 

Дифференцированный 

зачёт  

Зачет в форме 
тестирования. 
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1.3. Инструменты оценки для теоретического материала 

Наименование знания (умения), 

проверяемого в рамках компетенции 

(-ий) 

(переносится из спецификации) 

Критерии оценки Формы и методы 

оценки 

Тип заданий 
Проверяемые 

результаты 

обучения  

(Код ПК или ОК) 

- Знания: 

Назначение, классификацию, 

конструкцию, принцип работы и 

область применения металлорежущих 

станков 

 

 

 

 

Правила безопасности при работе на 

металлорежущих станках 

 

 

 

Основные положения 

технологической документации 

 

 

 

 

 

 

 

 

Методику расчёта режимов резания 

 

 

 

Обладает знанием принципов 

работы и области применения 

металлорежущих станков; 

Ориентируется в разнообразии 

видов обработки материалов 

резанием, оборудовании, 

инструментах 

Демонстрирует точные знания 

правил безопасности при работе 

на металлорежущих станках; 

Аргументировано определяет 

последовательность действий 

Владеет профессиональной 

терминологией; 

Уверенно пользоваться 

нормативно-справочной, 

технологической документацией 

по выбору лезвийного 

инструмента, режимов резания в 

зависимости от конкретных 

условий обработки 

Владеет методикой определения 

режущих свойств материалов и 

способов их к обработке; 

Тестирование, 

экспертное наблюдение 

за выполнением 

практических работ 

выполнения 

самостоятельной работы 

по теме / разделу  

Оценка освоенных 

умений в ходе 

выполнения 

практических работ по 

темам 

Оценка уровня усвоения 

обучающимися 

материала, тем при 

защите отчетных работ и 

других видах 

промежуточного 

контроля 

Тестовые задания,  

выполнение 

практических 

работ 

контрольные 

задания 

ОК 01-11, 

ПК 1.1.-1.3. 

ПК 2.1-2.4. 

ПК 3.1.-3.4. 
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Основные технологические методы 

формирования заготовок 

 

Умения: 

Выбирать рациональный способ 

обработки деталей  

 

 

 

Производить расчёты режимов 

резания 

 

Выбирать средства и контролировать 

геометрические параметры 

инструмента 

 

 

Читать кинематическую схему станка 

 

 

Составлять перечень операций 

обработки 

 

 

Оформлять технологическую и 

другую документацию в соответствии с 

действующей нормативной базой 

 

Производит расчет режимов 

резания при различных видах 

обработки 

Самостоятельно определяет 

свойства материалов; 

Выполняет технологические 

расчеты обработки типовых 

заготовок на токарных станках 

Демонстрирует 

аргументированный выбор 

способа 

обработки на данном 

оборудовании и инструменте 

Правильно производит расчеты 

режимов резания 

 

Правильно выбирает средства и 

контролирует геометрические 

параметры инструмента 

Демонстрирует умения чтения 

кинематической схемы станка 

Способен составить алгоритм 

действий по обработке 

 

Правильно и грамотно 

оформляет технологическую и 

другую документацию 
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Выбирать режущий инструмент и 

оборудование для обработки вала, 

отверстия, паза, резьбы и зубчатого 

колеса. 

 

 

 



7 

 

 

2. ОЦЕНОЧНЫЕ (КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ) МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ 

промежуточной аттестации 

Перечень вопросов собеседования, тестовых, самостоятельных и практических 

заданий 

Вопросы для собеседования 

 

1. Исходные материалы для металлургии. 

2. Топливо в металлургических процессах. Основное назначение :флюса  

3. Основы металлургических процессов производства стали Исходные материалы в  

производстве стали 

4. Основы металлургических процессов- производства чугуна Исходные материалы в  

производстве чугуна 

5. Производство  цветных металлов :меди, 

6. Производство  цветных металлов алюминия,  

7. Производство  цветных металлов титана 

8. Формообразование методом литья. Формы, оборудование. Литье в песчано-

глинистые формы 

9. Формообразование методом литья. Последовательность этапов производства 

отливок методом литья в песчано-глинистые формы 

10. Формообразование методом литья. Способы получения отливок 

11. Преимущества и недостатки литья в песчано-глинистые формы 

12. Процессы заливки литейных форм, выбивка, очистка литейных форм. 

Оборудование для очистки литейных форм. Контроль отливок 

13. Сущность способа литье в кокиль. 

14. Операции изготовления отливок в кокиле. Преимущества металлических форм. 

15. Преимущества и недостатки литья в кокиль 

16. Сущность процесса литье в оболочковые формы Преимущества и недостатки 

17. Сущность процесса литье под давлением Преимущества и недостатки  

18. Сущность процесса центробежное литье .Преимущества и недостатки 

19. Процессы обработки металлов давлением (ОМД).  

20. Методы пластической деформации: прокатка, Схемы прокатки. Инструменты. 

Оборудование 

21. Методы пластической деформации: прессование, Инструменты. Оборудование 

22. Продукция получаемая прессованием. Преимущества и недостатки прессования. 

23. Методы пластической деформации волочение.:,. Инструменты. Оборудование 

24. Продукция получаемая волочением. Преимущества и недостатки волочения. 

25. Методы пластической деформации: ковка, .Процессы ковки. Назначение поковок 

26. О
с

н

о

в

н

ы

е

 

о

п

е

р

а

ц

и

и

27. Обработка давлением - процесс штамповки .Горячая объёмная штамповка 

28. Открытые и закрытые штампы .Назначение штампов. 

29. Холодная штамповка. Объемная и листовая штамповка. Штампы при листовой 

штамповке. Схема вырубного штампа. 

30. Классификация основных операций штамповки 

31. Электрофизические и электрохимические методы обработки. Основные 

преимущества 

32. Применение  и область использования процесса электроконтактной обработка. 

Схема электроконтактной обработки. 
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33. Анодно-механическая обработка материалов 

34. Электрохимическая размерная обработка материалов 

35. Элекроэрозионная обработка материалов 

36. Ультразвуковая размерная обработка материалов 

37. Лучевые методы размерной обработки :плазменная размерная обработка 

38. Сущность процесса и способы сварки. Основные группы сварки. Процессы 

происходящие при сварке давлением и плавлением. 

39. Ручная Дуговая сварка. Электроды. Положение швов в пространстве 

40. О
с

о

б

е

н

н

о

с

т

и

 

п

р

о

ц

е

с

с

а

 

с

в

а

р

к

и

 

л

у

ч

е

в

ы

м

и

 

м

е

т

о

д

а

м

и

.

Лазерная сварка – способ сварки плавлением 

41. Особенности процесса сварки лучевыми методами. Газовая сварка. Преимущества 

и недостатки. 

42. Процессы пайка и склеивание металла. Припои. 

43. Сущность и способы слесарной операции лужение. Склеивание. 

44. Классификация металлорежущих станков и их классификация. Примеры 

обозначения металлорежущих станков и их расшифровка.  

45. Основные виды станочного металлорежущего инструмента Подразделение 

металлорежущих инструментов. 

46. Методы формообразования поверхностей деталей машин резанием. Выбор 

заготовок. Формообразующие движения на металлорежущих станках. 

Представление обрабатывающих поверхностей. Образующие и направляющие 

линии. 

47. Физические основы процессов резания металлов Кинематика процесса резания. 

Вид обработки металла – точение, строгание,. Формирование инструментом 

поверхности заготовки детали. 

48. Кинематика процесса резания. Вид обработки металла –фрезерование , сверление, 

шлифование. Формирование инструментом поверхности заготовки в процессе её 

обработки резцом  

49. Основные элементы и геометрия рабочей части режущего инструмента. Токарные 

резцы и их классификация. Передние и задние поверхности инструментов. 

Основные плоскости резания. 

50. Геометрия токарного резца: элементы и виды резцов, поверхности при обработки, 

углы резца, углы резца в процессе резания. 

51. . Работоспособность режущего инструмента. 

52. Износ и стойкость режущих инструментов. Вибрации, возникающие при резании 

материалов 

53. Сущность процесса и операции обработки деталей  на токарных станках. 

54. Изготовление сложных деталей токарно-револьверной операцией на станках 

револьверной группы. Инструменты для обрабатываемых заготовок. Схема 

токарной обработки для получения  готовой  детали 

55. Сущность и назначение обработки заготовок на токарных станках с ЧПУ. 

56. Формообразование поверхностей заготовок и деталей методом строгания. 

Режущий инструмент и схемы обработки заготовок при процессе строгания.  

57. Формообразование поверхностей заготовок и деталей методом долбления 

.Режущий инструмент и схемы обработки заготовок при процессе долбления 

Протягивание и прошивание 

58. Формообразование поверхностей заготовок и деталей методом сверление 

Особенности технологических операция при сверлении. Разновидности сверлений. 

Формообразование поверхностей заготовок и деталей методом зенкерование и 

развертывание:  
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59. Режущие инструменты сверлильных станков. Назначение осевых инструментов 

сверла. Зенкеры, развертки, метчики. 

60. Технологическая оснастка сверлильных станков. Приспособления для установки и 

укрепления заготовок и инструментов на сверлильных станках. 

61. Формообразование поверхностей заготовок и деталей методом зубонарезание 

Общие сведения и классификация зубообрабатывающих станков по характеру 

рабочего движения и виду режущего инструмента. Резьбонарезание на 

резьбофрезерных станках 

Критерии оценки: 

"Отлично" - если  исчерпывающе, последовательно, грамотно и логически стройно 

излагает ответ на вопрос, не затрудняется с ответом при видоизменении задания, свободно 

владеет терминологией, не допускает ошибок. 

-   "Хорошо" - если  твердо студент знает программный материал, грамотно 

и по существу излагает его, не допускает существенных неточностей в ответе на 

вопрос, может правильно применять теоретические положения.  

-   "Удовлетворительно" - если студент  усвоил только основной материал, 

но не знает отдельных деталей, допускает неточности, недостаточно правильные 

формулировки, нарушает последовательность в изложении программного материала 

и испытывает затруднения в выполнении практических заданий.   

    "Неудовлетворительно" - если студент   не знает значительной части 

программного материала, допускает существенные ошибки, с большими 

затруднениями выполняет практические задания, задачи. 

 

ТЕСТОВЫЙ КОНТРОЛЬ ЗНАНИЙ 

по теме 

«Структура отрасли. Типы предприятий. Классификация  оборудования» 

Инструкция по выполнению теста: 

 

Каждое тестовое задание варианта имеет определенный порядковый номер, из 

которых -один  верный и три неверных ответа. 

Оценка процесса тестирования: 

90%-100% -(отлично,)  

75%-89% (хорошо),  

50%-74% (удовлетворительно),  

0-49% 
(неуд) 

 

 

 

Вопрос 1 

 

Сталями называют 

 A. сплавы железа с углеродом, содержащие от 0,02 % до 2.14 % углерода 
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 B. сплавы железа с углеродом, содержащие от 2,14 до 6,67 % С 

 C. . сплавы железа с углеродом, содержащие 0,8 % С 

 D. сплавы железа с углеродом, содержащие до 1,5% % углерода 

Вопрос 2 

Чугунами называют 

 A. сплавы железа с углеродом, содержащие до 0,02 % углерода 

 B. сплавы железа с углеродом, содержащие от 0,02 % до 2.14 % углерода 

 C. . сплавы железа с углеродом, содержащие от 2,14 до 6,67 % С 

 D. . сплавы железа с углеродом, содержащие 0,8 % С 

Вопрос 3 

Какие примеси в железоуглеродистых сталях относятся к вредным 

 A. кремний 

 B. марганец 

 C. сера 

 D. Фосфор 

Вопрос 4 

 

Какие примеси в железоуглеродистых сталях относятся к полезным 

 A.  кремний 

 B. марганец 

 C. сера 

 D. Фосфор 

Вопрос 5 

Чугун, в котором весь углерод находится в виде химического соединения Fe3С, 

называется 

 A. Серым 

 B. Ковким 

 C. Белым 

 D. Высокопрочным 

Вопрос 6 

 

Ковкий чугун получают длительным отжигом  

 A. Серого 

 B. Белого 

 C. Высокопрочного 

 D. нет верного ответа 

Вопрос 7 

Какая из сталей относится к подшипниковым 

 A. 40Х 

 B. АС4 

 C. 18ХГТ 

 D. ШХ15 

Вопрос 8 

Какое свойство алюминия используют для изготовления теплообменников в 

промышленных и бытовых холодильных установках 

 A. отражательную способность 

 B.  коррозионную стойкость 

 C.  теплопроводность 

 D. электрическую проводимость 

Вопрос 9 

Какие группы металлов относится к цветным 
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 A.  титан 

 B. Алюминий 

 C. серебро, золото, платина 

 D. медь 

 E. все ответы верны 

Вопрос 10 

Какие группы металлов относится к черным 

 A.  титан, вольфрам, ванадий 

 B.  бериллий, магний, алюминий 

 C. Железо, сталь и чугун 

 D. церий, неодим 

Вопрос 11 

Назначение флюса 

 A. удаление окислов пустой породы 

 B. удаление золы топлива 

 C. удаление вредных примесей (серы, фосфора). 

 D. Все ответы верны 

Вопрос 12 

Основной продукцией черной металлургии являются 

 A.  чугуны  

 B. ферросплавы; 

 C.  лигатура  

 D. слитки чистых и особо чистых металлов  

 

Вопрос 13 

 

К продукции цветной металлургии относятся 

 A. слитки чистых и особо чистых металлов 

 B. стальные слитки  

 C. кузнечные слитки 

 D. ферросплавы; 

Вопрос 14 

Для производства чугуна, стали и цветных металлов используют  

 A. руду,  

 B. флюсы 

 C.  топливо  

 D.  огнеупорные материалы 

 E. Все ответы верны 

Вопрос 15 

В металлургических печах топливом не являются  

 A. кокс, природный газ 

 B.  мазут 

 C.  доменный (колошниковый) газ 

 D. керосин 

 

Вопрос 16 

 

Дюралюмин это: 

 A. Сплав алюминия с кремнием 

 B. Сплав алюминия с магнием 

 C. Сплав алюминия с никелем 
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 D. Сплав алюминия с медью 

Вопрос 17 

Сырьём для получения алюминия служат 

 A. криолит 

 B. бокситы 

 C. уголь или графит 

 D. все ответы верны 

Вопрос 18 

К производству отливок методом литья в песчано-глинистые формы не относятся 

 A. Разработка чертежа 

 B. Изготовление модели и стержневого ящика 

 C. Освобождение отливки от формы 

 D. Коробление отливки 

Вопрос 19 

 

Литейная форма бывает 

 A. разовая 

 B. многократная 

 C. постоянная 

 D. полупостоянная 

 E. все ответы верны 

Вопрос 20 

 

Литейный стержень—это 

 A.  отъемная часть литейной формы 

 B. неотъемная часть литейной формы 

 C. все ответы верны 

Вопрос 21 

 

В состав формовочной смеси входят 

 A. Кварцевый песок 

 B. Глина 

 C. Жидкое стекло 

 D. Каменный уголь 

 E. Все ответы верны 

Вопрос 22 

 

полости литейной формы заполняются 

 A. жидким стеклом 

 B.  Кварцевым песком 

 C. Глиной 

 D. расплавленным металлом 

Вопрос 23 

Очистка отливок  это процесс 

 A.  удаления пригара  

 B. остатков формовочной смеси с наружных и внутренних поверхностей отливок 

 C. остатков стержневой смеси с наружных и внутренних поверхностей отливок 

 D. Все ответы верны 

Вопрос 24 

 

Разовая литейная форма в основном состоит из  
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 A. четырех половин для одной единой формы 

 B. шести половин для одной единой формы 

 C. более восьми половин для одной единой формы 

 D. двух половин для одной единой формы 

Вопрос 25 

Кокиль - металлическая форма, которая заполняется  

 A. жидким стеклом под действием гравитационных сил 

 B.  Кварцевым песком под давлением 

 C. расплавом под действием гравитационных сил. 

Вопрос 26 

 

кокиль может быть использован 

 A. один раз  

 B. 2 раза 

 C. 3 раза 

 D.  многократно. 

Вопрос 27 

 

Материалом для изготовления фасонных отливок являются  

 A. из алюминиевые сплавы 

 B. магниевые сплавы 

 C.  Цинковые сплавы 

 D. Все ответы верны 

Вопрос 28 

Литье в оболочковые формы это 

 A. Заливка  расплава в песчаную оболочковую форму, 

 B. Заливка  расплава в объемную оболочковую форму 

 C. Заливка  расплава в объемную полуформу 

 D. Заливка  расплава в тонкую оболочковую форму, 

Вопрос 29 

Прочные и термоустойчивые модели получают методом 

 A. Литье по выплавляемым моделям  

 B. Центробежным  литьем 

 C. Литье под давлением 

 D. Литье по выжигаемым (газифицируемым) моделям 

Вопрос 30 

 

Разовая литейная форма в основном состоит из  

 A. четырех половин для одной единой формы 

 B. шести половин для одной единой формы 

 C. более восьми половин для одной единой формы 

 D. двух половин для одной единой формы 

 

Вопрос 31 

Процессы обработки металлов давлением (ОМД). это  

 A. Прокатка и прессование 

 B.  Волочение и ковка 

 C. объемная и листовая штамповка 

 D. все ответы верны 

Вопрос 32 

Прокатка это  



14 

 

 A. способ получения изделий холодной заготовки между вращающимися валками 

 B. способ получения изделий расплавленной заготовки между валками 

 C. способ получения изделий при пластическом деформировании нагретой 

заготовки между вращающимися валками 

Вопрос 33 

Инструмент для прокатки – это 

 A. Валки 

 B. Штампы 

 C. передаточный механизм 

 

Вопрос 34 

 

Инструментом  для прессования служат 

 A. Контейнер 

 B. Пуансон 

 C. Матрица 

 D. Игла 

 E. Все ответы верны 

Вопрос 35 

простые профили (круг, квадрат) получают операциями 

 A. Прокатка  

 B.  Волочение и ковка 

 C. объемная и листовая штамповка 

 D. прессование 

Вопрос 36 

Исходной заготовкой для волочения не являются 

 A. Пруток 

 B. толстая проволока  

 C. труба 

 D. лист металла 

Вопрос 37 

 

Ковка— это процесс высокотемпературной обработки (для железа) нагретый до  

 A. Температуры кипения 

 B. До 1000 

 C. До 400 

 D. ковочной температуры. 

Вопрос 38 

Уберите лишнее в списке :К основным операциям ковки относятся 

 A. осадка, 

 B. высадка 

 C. протяжка 

 D. обкатка 

 E. сверление 

Вопрос 39 

 

Операция, при которой заготовка, уменьшаясь в толщине, увеличивается в длине 

называется 

 A. Осадка 

 B. Прошивка  

 C. Рубку  
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 D. Закручивание 

 E. Вытяжка 

Вопрос 40 

Гладилка, обжимки, зубила, пробойник,  наковальня,  клещи это инструменты для 

операции 

 A. Прошивка 

 B. Рубка 

 C. Закручивание 

 D. Ручная ковка 

Вопрос 41 

Уберите лишнее в списке Существуют следующие процессы штамповок 

 A. горячая объемная;  

 B. холодная объемная; 

 C. листовая 

 D. квадратная 

Вопрос 42 

В операции штамповка  Облой является  

 A. Исходным материалом 

 B. Промежуточным материалом 

 C. Формовочным материалом 

 D. отходом и подлежит удалению 

Вопрос 43 

Выход для облоя не предусмотрен 

 A. Открытых штамах 

 B. Комбинированных штамах 

 C. Закрытых штаммах  

 

Вопрос 44 

 

Холодной объемной штамповкой обрабатывают  

 A. цветные - легкие металлы 

 B. тяжелые металлы,. 

 C. стали. 

 D. Все ответы верны 

Вопрос 45 

Матрица и пуансон это рабочие части 

 A. Горячая штамповка 

 B. Объемная штамповка 

 C. Листовая штамповка  

Вопрос 46 

Уберите лишнее в списке «К  механической размерной обработке относятся» 

 A. Точение  

 B. Сверление 

 C.  Строгание  

 D. фрезерование;  

 E. ковка  

Вопрос 47 

 

Физико-химические методы размерной обработки металла подразделяются на 

 A.  электроэрозионная; 

 B.  электрохимическая; 
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 C.  лучевая; 

 D.  ультразвуковая. 

 E. Все ответы верны  

 

Вопрос 48 

Инструменты электрод; трансформатор относятся к методу размерной обработки 

металла 

 A. электроэрозионная; 

 B.  лучевая; 

 C.  ультразвуковая. 

 D. электрохимическая; 

Вопрос 49 

Процесс растворения анода относится к размерной обработки металла  

 A. электроэрозионная; 

 B.  лучевая; 

 C.  ультразвуковая. 

 D. электрохимическая; 

 

Вопрос 50 

Использовании явления электрической эрозии относится к  

 A. Лучевая размерная обработка 

 B.  ультразвуковая. размерная обработка 

 C. электрохимическая размерная обработка 

 D. Электроэрозионная размерная обработка 

Вопрос 51 

К операциям  выполняемые элекроэрозионной обработкой относятся 

 A. Электроэрозионная отрезка  

 B. Электроэрозионное прошивание 

 C. Электроэрозионное объемное копирование 

 D. Электроэрозионное шлифование и  вырезание 

 E. Все ответы верны 

Вопрос 52 

Операция  ДОЛБЛЕНИЕ относится к 

 A. Электроэрозионная  размерная обработка 

 B. Лучевая размерная обработка 

 C.  Электрохимическая размерная обработка 

 D. Ультразвуковая. размерная обработка  

Вопрос 53 

 

Подача абразивной суспензии в рабочую зону относится к операции 

 A. Электроэрозионная  размерная обработка 

 B. Лучевая размерная обработка 

 C.  Электрохимическая размерная обработка 

 D. Ультразвуковая. размерная обработка  

Вопрос 54 

 

Ультразвуковая размерная обработка базируется на процессах 

 A. Ударном внедрении абразивных зерен 

 B. Циркуляции и смене абразива в рабочей зоне 

 C. Все ответы верны 

Вопрос 55 
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Отсутствие рабочего инструмента характерно для размерной  обработки 

 A. Электроэрозионная  размерная обработка 

 B. Лучевая размерная обработка 

 C.  Электрохимическая размерная обработка 

 D. Ультразвуковая. размерная обработка  

 E. Лучевая размерная обработка 

Вопрос 56 

Электронно–лучевая обработка применима для материалов  

 A. Металлов 

 B. Ферритов 

 C.  Алмазов 

 D.  графитов  

 E. Все ответы верны 

Вопрос 57 

К металлорежущим станкам не относятся 

 A. Токарные 

 B. Фрезерные 

 C. Строгальные 

 D. Шаберные 

 E. Сверлильные 

Вопрос 58 

Металлорежущий инструмент это: 

 A. Инструмент для копирования поверхности заготовки 

 B. Инструмент для сопряжения поверхности 

 C. Инструмент для обработки заготовок снятием стружки 

 D. Нет верного ответа 

Вопрос 59 

Уберите лишнее : «К основным элементам рабочей части инструмента являются» 

 A. Передняя поверхность  

 B. Задняя поверхность  

 C. Режущая кромка 

 D. Проходная поверхность 

 

Вопрос 60 

 

Уберите лишнее : На характер износа инструментов  влияние оказывают 

 A. Физико механические свойства заготовки 

 B. Физико механические свойства инструмента 

 C. Качество заточки инструмента 

 D. Завод изготовитель инструмента 

Вопрос 61 

Вибрации, возникающие при резании материалов  

 A. Уменьшают износ инструмента 

 B. Улучшают на  качество обработанной поверхности 

 C. Ухудшают качество обработанной поверхности 

 D. Не влияют на качество обработанной поверхности 

Вопрос 62 

Основным инструментом для токарных работ это 

 A. Сверла 

 B. Резцы 

 C. Зубило 
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 D. Фреза 

Вопрос 63 

При сверлении отверстий заготовку устанавливают на деревянный брусок для того, 

чтобы 

 A. Для уменьшения нажима на рукоятку подачи 

 B. Не сломать сверло 

 C. Изменить штурвал подачи 

 D. Для регулировки высоты шпинделя 

Вопрос 64 

Зенкерование применяют для : 

 A. Для первичного цилиндрического отверстия 

 B. Для первичного конического отверстия 

 C. Для уменьшения ранее полученного цилиндрического отверстия 

 D. Для увеличения ранее полученного цилиндрического отверстия 

Вопрос 65 

Спиральное сверло имеет: 

 A. Шесть зубов 

 B. Три зуба 

 C. Два зуба 

 D. Один зуб 

Вопрос 66 

Уберите лишнее: отверстия на сверлильных станках обрабатываются 

 A. Сверлами 

 B. Зенкерами 

 C. Разверстками 

 D. Метчиками 

 E. Резцами 

Вопрос 67 

Сверла по конструкции и назначению подразделяются на: 

 A. Спиральные 

 B. Центровочные  

 C. Специальные 

 D. Все ответы верны 

Вопрос 68 

Отверстия на расточных станках обрабатываются 

 A. Сверлами 

 B. Зенкерами 

 C. Разверстками 

 D. Метчиками 

 E. Резцами 

Вопрос 69 

Зубообрабатывающие станки предназначены для  

 A. Нарезания цилиндрических колес 

 B. Червячных колес 

 C. Конических колес 

 D. Все ответы верны  

Вопрос 70 

 

Уберите лишнее: Инструментами для нарезания зубчатых колес являются 

 A. Червячная модульная фреза 

 B. Зуборезный долбняк 
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 C. Зубострогальный резец 

 D. Сверло 

Вопрос 71 

Наружные резьбы на деталях нарезают: 

 A. Зенкерами 

 B. Разверстками 

 C. Метчиками 

 D. Резцами 

Вопрос 72 

Внутренние резьбы на деталях нарезают: 

 A. Резцами 

 B. Гребенками 

 C. Метчиками 

 D. Все ответы верны 

Вопрос 73 

Фрезерованием обрабатывают поверхности 

 A. Плоские 

 B. Фасонные 

 C. Шпоночные канавки 

 D. Все ответы верны 

Вопрос 74 

 

Уберите лишнее: Фрезерование разделяют на 

 A. Черновое 

 B. Получистовое чистое 

 C.  Тонкое 

 D. Начальное 

Вопрос 75 

Уберите лишнее: Типы фрез 

 A. Цилиндрические 

 B. Торцевые 

 C. Трапецивидные 

 D. Дисковые 

Вопрос 76 

К основным видам шлифования поверхностей относятся  

 A. Наружное круглое 

 B. Бесцентровое наружное 

 C. Внутреннее 

 D. Плоское 

 E. Все ответы верны 

 

 

 

 

Информационное обеспечение обучения 

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 
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