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1. ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

 
Рабочая программа производственной практики по профессиональному 

модулю ПМ.02 Техническое обслуживание и ремонт промышленного 

оборудования предназначена для реализации государственных требований к 

минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по специальности 

15.02.12 «Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования» 

(по отраслям) для среднего профессионального образования. 

Поизводственная практика проводится в шестом семестре после освоения 

обязательной аудиторной учебной нагрузки. 

 

Целью производственной практики является оценка:  

1) профессиональных и общих компетенций;  

2)  практического опыта и умений. 

 

Виды работ 

Коды проверяемых 

результатов (ПК, ОК, ПО, У) 

1. Выбор эксплуатационно-смазочных материалов 

при обслуживании оборудования; 

2. Методы регулировки и наладок промышленного 

оборудования в зависимости от внешних факторов; 

3. Участие в работах по устранению недостатков, 

выявленных в процессе эксплуатации 

промышленного оборудования; 

- 4. Составление документации для проведения работ 

по эксплуатации промышленного оборудования 

ПК 2.1.-2.4 

ОК 1-07, 09,10 

 

В результате освоения программы учебной практики студент должен: 

 
Иметь 

практич

еский 

опыт 

Практический опыт  

проведения регламентных работ по техническому обслуживанию 

промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-

изготовителя; 

проверки технического состояния промышленного оборудования в соответствии 

с техническим регламентом; 

устранения технических неисправностей в соответствии с технической 

документацией 

диагностики технического состояния деталей, узлов и механизмов 

промышленного оборудования; 

дефектации узлов и элементов промышленного оборудования; 

выполнение ремонтных работ по восстановлению работоспособности 

промышленного оборудования; 

анализа исходных данных (технической документации на промышленное 



оборудование) для организации ремонта; 

разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов 

промышленного оборудования; 

проведения замены сборочных единиц; 

проверки правильности подключения оборудования, соответствия маркировки 

электропроводки технической документации изготовителя; 

проверки и регулировки всех механизмов, узлов и предохранительных устройств 

безопасности; 

наладки и регулировки сложных узлов и механизмов, оборудования; 

замера и регулировки зазоров, регламентируемых технической документацией 

изготовителя; 

уметь поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами 

организации рабочего места при проведении регламентных работ; 

выбирать слесарный инструмент и приспособления; 

выбирать смазочные материалы и выполнять смазку, пополнение и замену 

смазки; 

выполнять промывку деталей промышленного оборудования; 

выполнять подтяжку крепежа деталей и замену деталей промышленного 

оборудования; 

контролировать качество выполняемых работ; 

осуществлять профилактическое обслуживание промышленного оборудования с 

соблюдением требований охраны труда; 

определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования; 

производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить 

необходимые измерения и испытания ; 

определять целость отдельных деталей и сборочных единиц, состояние рабочих 

поверхностей для установления объема необходимого ремонта; 

выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные 

приборы для проведения ремонтных работ; 

производить разборку и сборку сборочных единиц сложных узлов и механизмов 

промышленного оборудования; 

оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом 

обслуживании; 

составлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования; 

производить замену сложных узлов и механизмов; 

подбирать и проверять пригодность приспособления, средства индивидуальной 

защиты, инструмент, инвентаря; 

производить наладочные, крепежные, регулировочные работы; 

осуществлять замер и регулировку зазоров, регламентируемых технической 

документацией изготовителя 

контролировать качество выполняемых работ; 

знать требования к планировке и оснащению рабочего места по техническому 

обслуживанию; 

правила чтения чертежей деталей; 

методы диагностики технического состояния промышленного оборудования; 

назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения 

слесарного и контрольно-измерительных инструментов; 

основные технические данные и характеристики регулируемого механизма; 

технологическая последовательность выполнения операций при регулировке 

промышленного оборудования; 

способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик 

регулируемого механизма; 

методы и способы контроля качества выполненной работы; 



требования охраны труда при регулировке промышленного оборудования; 

требования к планировке и оснащению рабочего места; 

методы проведения и последовательность операций при диагностике 

технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного 

оборудования; 

правила и последовательность выполнения дефектации узлов и элементов 

промышленного оборудования; 

методы и способы контроля качества выполненной работы; 

требования охраны труда при диагностировании и дефектации промышленного 

оборудования; 

требования к планировке и оснащению рабочего места; 

правила чтения чертежей; 

назначение, устройство и правила применения ручного и механизированного 

инструмента, контрольно-измерительных приборов; 

правила и последовательность операций выполнения разборки и сборки 

сборочных единиц сложных узлов и механизмов и ремонтных работах; 

правила и порядок оформления технической документации на ремонтные 

работы; 

правила и последовательность операций выполнения замены сложных узлов и 

механизмов; 

методы и способы контроля качества выполненной работы; 

требования охраны труда при ремонтных работах; 

перечень и порядок проведения контрольных поверочных и регулировочных 

мероприятий; 

методы и способы регулировки и проверки механического оборудования и 

устройств безопасности; 

технологическая последовательность операций при выполнении наладочных, 

крепежных, регулировочных работ; 

способы выполнения крепежных работ; 

методы и способы контрольно-проверочных и регулировочных мероприятий; 

методы и способы контроля качества выполненной работы; 

требования охраны труда при наладочных и регулировочных работах 

Производственная практика направлена на закрепление, расширение, 

углубление и систематизацию знаний, полученных при изучении 

профессионального модуля, и приобретения первичного практического навыка. 

 

ДНЕВНИК ПРАКТИКИ 
 

 

Дата 

Содержание  

выполняемых работ 

Подписи руководителей 

от 

предприятия 

от  

техникум

а 
 Оформление на практику в ОК. 

Прохождение инструктажей по ТБ и 

пожарной безопасности… 

  

    

Итоговый контроль по практике проводится в форме дифференциального 

зачета на основании данных о посещаемости, активности работы студента во 

время прохождения практики, представленного отчета и собеседования по 

итогам занятий. 



 

 

2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

 
Перечень тем, подлежащих изучению Продолжительность 

периода практики 

(часы) 
1. Выбор эксплуатационно-смазочных материалов при 

обслуживании оборудования  

 

30 

2. Методы регулировки и наладок промышленного оборудования в 

зависимости от внешних факторов 

 

40 

3. Участие в работах по устранению недостатков, выявленных в 

процессе эксплуатации промышленного оборудования  
58 

4. Составление документации для проведения работ по 

эксплуатации промышленного оборудования 

 

16 

Всего: 144 

 
Форма аттестационного листа 

(характеристика профессиональной деятельности студента во время 

производственной  практики) 

1. ФИО обучающегося/студента __________________________________,  

№ группы, специальность_________________________________ 

_______________________________________________________ 

2. Место проведения практики (организация): 

 наименование,_______________________________________________ 

юридический адрес ________________________________________ 

________________________________________________________ 

3. Время проведения практики ___________________________________ 

4. Виды и объем работ, выполненные обучающимся во время практики: 

 

 
Перечень тем, подлежащих изучению Продолжительность 

периода практики (часы) 

Оценка  

1. Выбор эксплуатационно-смазочных материалов 

при обслуживании оборудования  

 

30  

2. Методы регулировки и наладок промышленного 

оборудования в зависимости от внешних факторов 

 

40  

3. Участие в работах по устранению недостатков, 

выявленных в процессе эксплуатации 

промышленного оборудования  

58  

4. Составление документации для проведения работ 

по эксплуатации промышленного оборудования 

 

16  

Всего: 144  



 

5. Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) 

требованиями организации, в которой проходила практика 

_________________________________________________________ 

_________________________________________________________  

Дата                                                                 Подписи руководителя практики, 

                                                                         ответственного лица организации 

 

 
Информационное обеспечение реализации программы 

1. Основные источники: 

1.Схиртладзе А.Г.,Феофанов А.Н. Организация и проведение монтажа и 

ремонта промышленного оборудования в 2-х ч.- Ч1 учебник для СПО – 

М.»Академия», 2019 

2. Схиртладзе А.Г.,Феофанов А.Н. Организация и проведение монтажа и 

ремонта промышленного оборудования в 2-х ч.- Ч2 учебник для СПО – 

М.»Академия», 2019 

3. Синельников А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт 

промышленного оборудования: учебник:  для спо. – М.: «Академия», 

2019 

 

2. Дополнительные источники: 

1.Белкин И.М. Справочник по допускам и посадкам для рабочего 

машиностроителя.- М: Машиностроение, 1985. 

2.Медовой И.А., Уманский Я.Г., Журавлев Н.М. Исполнительные 

размеры калибров.- М: машиностроение, 1980. 

3.Законы Российской Федерации “О стандартизации” №5155-1 от 10 

июня 1993г., “О сертификации продукции и услуг” №5152-1 от 10 июня 

1993г., “Об обеспечении единства измерений” №4872 от 27 апреля 1993 

года. 

4.Фарамазов С. А. Оборудование нефтеперерабатывающих заводов и его 

эксплуатация: учеб. пособие. – М.: Химия, 1984 

5.Фарамазов С. А. Ремонт и монтаж оборудования химических и 

нефтеперерабатывающих заводов. – М.: Химия, 1988 

6.Журнал “Стандарты т качество”.1. Зайцев С. А. Допуски и посадки: 

учеб. пособие. 4-е изд. Стер.-М-Академия , 2012 

7. Метрология, стандартизация и сертификация: учебник/ Под 

ред.А.С.Сигова, 3-е изд. – М.-Форум 2012 

8.ФедоровВ.М,,Степанов М.А. Монтаж технологического оборудования в 

строительстве. – М.: Издат. дом « Бастет», 2012 

9. ГОСТ 1.25-76 Метрологическое обеспечение. Основные положения. 



10. ГОСТ 2-111-6x ЕСКД Нормоконтроль. 

11. ГОСТ 2.201-80 Обозначение изделий и конструкторских документов. 

12. ГОСТ 2.307-68 Нанесение размеров и предельных отклонений. 

13. ГОСТ 2.308-79 Допуски формы и расположения поверхностей. 

14. ГОСТ 2.309-73 Обозначение шероховатости поверхности. 

15. ГОСТ 3.1116- ЕСТД Нормоконтроль. 

16. ГОСТ 8.417-81 Единицы физических величин. 

Электронные ресурсы: 

3. Профессиональные информационные системы CAD и CAM. 

4. Классификаторы социально-экономической информации: [Электронный 

ресурс]. Форма доступа – http://www.consultant.ru. 

5. http://www.stankoinform.ru/ - Станки, современные технологии и 

инструмент для металлообработки 

6. http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя 

 


